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© Formkorper. 

© Formkorper, die als Hauptbestandteile feinteilige 
naturliche oder synthetische MateriaJien sowie Kon- 
densationsprodukte aus hochmolekularen Polycar- 
bonsauren und mehrwertigen Alkoholen, Alkanolami- 
nen oder mehrwertigen Aminen enthalten, ihre Her- 
stellung und Verwendung als Deckenpiatten. 
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Die vorliegende Erfindung betrifft Formkorper, 
die als Hauptbestandteile feinteilige nattJrlich oder 
synthetische Materialien sowie Kondensationspro- 
dukte aus hochmolekularen Polycarbonsauren und 
mehrwertigen Alkoholen, Alkanolaminen oder mehr- 
wertigen Aminen enthalten. 

Formkorper, die im wesentlichen aus feinteili- 
gen naturlichen oder synthetischen Materialien und 
Bindemitteln wie Phenolformaldehydharzen, Furfu- 
rolharzen, Aminoplasten oder Starke aufgebaut 
sind, sind bekannt. So enthalt die EP-A 0 123 234 
einen Hinweis auf hauptsachlich aus mineraiischen 
Fasern, nichtfasrigen mineraiischen Fullstoffen und 
Starke aufgebaute Schalldammplatten, die mit 
Melamin/Formaldehyd-Harzen beschichtet sind. 
Nachteilig an diesen Formkorpern ist jedoch, da/3 
entweder ihre Formbestandigkeit unter Einwirkung 
erhohter Luftfeuchtigkeit nicht voil zu befriedigen 
vermag - sie nehmen die Luftfeuchtigkeit auf und 
verformen sich unter ihrem Eigengewicht - oder 
daJ3 sie im Lauf der Zeit fluchtige, niedermolekulare 
Bindemittelbestandteile wie Formaldehyd freiset- 
zen, was insbesondere bei einer Anwendung in 
geschlossenen Raumen von Nachteii ist. 

Der voriiegenden Erfindung lag daher die Auf- 
gabe zugrunde, Formkorper zur VerfUgung zu stel- 
len, die einerseits bei Einwirkung erhohter Luft- 
feuchtigkeit eine erhohte Formbestandigkeit auf- 
weisen und andererseits einen reduzierten oder 
verschwindenden Anteil an Bindemitteln aufweisen, 
die aus leichtfluchtigen Ausgangsstoffen aufgebaut 
sind. Demgema/5 wurden die eingangs definierten 
Formkorper gefunden, in denen die Kondensations- 
produkte aus hochmolekularen Polycarbonsauren 
und mehrwertigen Alkoholen, Alkanolaminen oder 
mehrwertigen Aminen ais Bindemittei fungieren. 

Als feinteilige naturliche synthetische Materia- 
lien eignen sich Materialien wie Sande, Kaoline, 
Schiefermehl, Mineralfasern wie Mineraiwolle, 
Kunststoff-Fasern, z.B. Polypropylenfasern, Cellulo- 
sefasern, Glasfasern oder zerkleinertes Holz wie 
Holzfasern. 

Als hochmolekulare Polycarbonsauren kommen 
insbesondere polymere Polycarbonsa'uren wie Po- 
lyacrylsaure, Poiymethacrylsaure, Copoiymere aus 
Acryl- und Methacrylsaure oder Copoiymere von 
Acryi- und/oder Methacrylsaure mit anderen Mono- 
meren wie Ester der Acryl- oder Methacrylsaure 
mit Alkanolen mit 1 bis 24 C-Atomen, Maleinsaure 
oder Fumarsaure oder anderen Monomeren wie 
Styrol oder Ethylen in Betracht. 

Gut geeignet sind polymere Polycarbonsauren, 
die wenigstens 5 jedoch weniger als 50 mol-%, 
bevorzugt 8 bis 40 mol-%, bezogen auf die die 
polymeren Polycarbonsauren konstituierenden Mo- 
nomeren, an Monomeren einpolymerisiert enthal- 
ten. die eine Carboxylgruppe enthalten wie Malein- 
saure, Fumarsaure und insbesondere Acryl- oder 



Methacrylsaure. Diese Polycarbonsauren konnen 
50 bis 95, bevorzugt 60 bis 92 mol- % mindestens 
eines Monomeren einpolymerisiert enthalten, das 
ausgewahlt ist aus Styrol, Ethylen und insbesonde- 

5 re Acrylsaure- und Methacrylsaureestem von 1 bis 
6 C-Atome enthaitenden Alkanolen. 

Diese Polycarbonsauren weisen in Dimethylfor- 
mamid (DMF) bei 25 *C einen K-Wert von 50 bis 
100 auf. Der K-Wert ist eine relative Viskositatszahl 

70 eines Polymeren, die in Analogie zur DIN 53 726 
bestimmt wird. Er charakterisiert das mittlere Mole- 
kulargewicht der polymeren Polycarbonsaure. Ge- 
messen wird hierbei die Flieflgeschwindigkeit einer 
0.1 gew.-%igen Losung der polymeren Polycar- 

75 bonsaure in DMF, relativ zur FlieBgeschwindigkeit 
von reinem DMF. 

In vielen Fallen, insbesondere, wenn es sich 
bei den Kondensationsprodukten urn Ester, bei- 
spielsweise von niedermolekularen Alkoholen, han- 

20 delt, werden gute Ergebnisse mit solchen Polycar- 
bonsauren erzielt. von deren konstituierenden Mo- 
nomeren in der Regel wenigstens 50 mol-%, be- 
vorzugt wenigstens 90 mol- %, wenigstens eine 
Carboxylfunktion aufweisen. Diese Polycarbonsau- 

25 ren sind an sich bekannt Sie konnen in unterge- 
ordneten Mengen andere Monomere, beispielswei- 
se obengenannten, einpolymerisiert enthalten. Da- 
bei werden vorzugsweise solche hochmolekularen 
Polycarbonsauren eingesetzt, die nur aus a,£-mo- 

30 noethylenisch ungesattigten Carbonsauren in poly- 
merisierter Form aufgebaut sind. insbesondere Po- 
lyacrylsaure und Poiymethacrylsaure. In vorteilhaf- 
ter Weise weisen diese polymeren Polycarbonsau- 
ren in Form ihrer NatriummetaH-Salze in Wasser 

35 bei 25* C einen K-Wert von 90 bis 130 auf. Ge- 
messen wird hierbei die Flieflgeschwindigkeit einer 
1 gew.-%igen Losung des Natriummetallsalzes der 
polymeren Polycarbonsaure in Wasser, relativ zur 
Flieflgeschwindigkeit von reinem Wasser. 

40 Bei den Kondensationsprodukten kann es sich 

um Ester und/oder Amide handeln. 

Fur Ester geeignete mehrwertige Alkohole sind 
u.a. 2-Hydroxymethylbutandiol-1,4,Trimethylo- 
Ipropan, Glycerin, Glycol, Polyvinylalkohol, Sorbitol, 

45 Zucker oder Cellulosederivate. Vorzugsweise wer- 
den Trimethyloipropan, Glycerin oder 2- 
Hydroxymethylbutandiol-1 .4 verwendet. 

Gute Erfolge werden haufig mit hochmolekula- 
ren Polyalkoholen erzielt. Beispiele hierfur sind 

50 Homo- und Copoiymere, die einfache Ester aus 3 
bis 6 C-Atome enthaitenden a,£-monoethy!enisch 
ungesattigten Carbonsauren wie Acryl- und Metha- 
crylsaure und 2 bis 10 C-Atome enthaitenden 
mehrwertigen Alkoholen wie 1 ,4-Butandiol einpoly- 

55 merisiert enthalten. Als Comonomere kommen vor- 
zugsweise Ester aus 3 bis 6 C-Atome enthaitenden 
a./3-monoethylenisch ungesattigten Carbonsauren 
und 1 bis 10 C-Atome enthaitenden einwertigen 
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Alkoholen in Mengen von 50 bis 95, bevorzugt 70 
bis 95 Gew.-%, bezogen auf die Copolymeren in 
Betracht. Mit Vorteil weisen diese polymeren Poly- 
alkohoie in DMF bei 25* C einen K-Wert von 40 bis 
80 auf. Der K-Wert bezieht sich hier auf die Fliefl- 
geschwindigkeit einer 0,1 gew.-%igen Losung des 
polymeren Polyalkohols in DMF, relativ zur Rieflge- 
schwindigkeit von reinem DMF. Ein wesentlicher 
Vorteil dieser hochmolekularen Polyalkohole liegt in 
ihrem erhohten Siedepunkt begrundet. 

Geeignete Alkanolamine sind insbesondere 
Verbindungen, die an einer Kohlenwasserstoffkette 
wenigstens eine Aminogruppe sowie wenigstens 
eine alkoholische OH-Gruppe tragen. Von besonde- 
rer Bedeutung sind Di- und Triethanolamin. Als 
mehrwertige Amine kommen insbesondere Diamine 
wie Ethylendiamin Oder Tetramethylendiamin in 
Betracht 

Die Herstellung der erfindungsgema/ten Form- 
teile erfolgt zweckmafligerweise dadurch, dafi die 
feinteiligen naturlichen oder synthetischen Materia- 
lien zunachst durch mechanisches Mischen mit 
einem waflrigen Gemisch eines Bindemittels ver- 
setzt werden. Das Gemisch enthalt wenigstens eine 
hochmolekulare Polycarbonsaure und wenigstens 
ein mehrwertiges Amin, Alkanolamin oder einen 
mehrwertigen Alkohol im allgemeinen in geloster 
oder dispers verteilter Form. Dabei kann die Menge 
der Summe dieser Stoffe im Gemisch je nach 
Anwendung in weiten Bereichen, im allgemeinen 
zwischen 0,05 und 40 Gew.-%, teilweise bis 50 
Gew.-%, bezogen auf das waflrige Gemisch, vari- 
iert werden. FUr Beschichtungen sind dabei je nach 
Vlskositat Konzentrationen von mehr als 5 Gew.-% 
vorteilhaft. Diese Blndemittelgemische sind norma- 
lerweise noch langer als ein Monat nach ihrer Her- 
stellung verarbeitbar. AnschlieBend wird ubiicher- 
weise das Uberschussige Bindemittel abgetrennt 
(z.B. durch Absaugen oder Abpressen), die ent- 
standene breiartige Masse geformt und sodann bei 
einer Temperatur von 100 bis 250 "C getrocknet, 
wobei mit der Trocknung als Kondensationsreaktion 
eine Veresterung oder Amidbildung einhergeht, die 
durch Trocknen unter Druck begUnstigt wird. Die 
hochmolekularen Polycarbonsauren und die mehr- 
wertigen Alkohole, Alkanolamine und mehrwertigen 
Amine werden dabei vorzugsweise in soichen Men- 
gen eingesetzt, dafl die Anzahl der Saurefunktionen 
zur Gesamtzahl aus alkoholischen Hydroxyl- und 
Aminfunktionen im Verhaltnis von 4:1 bis 1:4, vor- 
zugsweise 2:1 bis 1:2 stent. Aquivalenz, d.h. ein 
Verhaltnis von 1:1, ist besonders vorteilhaft. 

Polymere Polycarbonsauren, die wenigstens 5 
jedoch weniger als 50 mol-%, bezogen auf die die 
polymeren Polycarbonsauren konstituierenden Mo- 
nomeren, an Monomeren einpoiymerisiert enthal- 
ten, die eine Carboxylgruppe enthalten, sind in der 
Rege! unter Normalbedingungen in Wasser nicht 



loslich und werden deshalb als waflrige Polymeri- 
satdispersion eingesetzt. Dies sind in an sich be- 
kannter Weise erhaltlich, z.B. durch radikalische 
Emulsionspolymerisation. Das Gleiche gilt ublicher- 

5 weise fUr polymere Polyalkohole, die. bezogen auf 
die sie konstituierenden Monomeren, weniger als 
75 mol-% an Monomeren einpoiymerisiert enthal- 
ten, die eine alkoholische OH-Gruppe aufweisen. 
Bezogen auf die Gesamtmasse der Formkor- 

70 per betragt der Bindemittelanteil (gerechnet als 
Trockenmasse) vorzugsweise 0,5 bis 15 Gew.-%, 
wobei die Wasseraufnahmefahigkeit des Bindemit- 
tels im getrockneten Zustand ublicherweise bei we- 
niger als 5 Gew.-%, bezogen auf die Bindemittel- 

75 trockenmasse, liegt. 

In einer alternativen Herstellungsweise werden, 
beispielsweise durch Pressen der feinteiligen natOr- 
lichen oder synthetischen Materialien, vorgeformte 
Formlinge mit den wenigstens eine hochmolekulare 

20 Polycarbonsaure und wenigstens ein mehrwertiges 
Amin, Alkanolamin oder einen mehrwertigen Alko- 
hol im allgemeinen in geloster oder dispers verteil- 
ter Form enthaltenden waCrigen Gemischen be- 
schichtet und dann getrocknet. Unter Beschichten 

25 sollen auch Arbeitsgange wie Impragnieren, BedU- 
sen und Tauchen verstanden werden, die die Ge- 
mische auf die Oberflache des Formlings bringen. 
Auf entsprechende Art und Weise konnen auch 
Formgrundkorper, die aus natOrlichen oder synthe- 

30 tischen feinteiligen Materialien und anderen Binde- 
mitteln, z.B. Starke, aufgebaut sind, durch Be- 
schichten mit den Kondensationsprodukten und 
Trocknen veredelt werden. 

Vorzugsweise werden die erfindungsgema/3en 

35 Formkorper in flachiger Form hergestellt und z.B. 
als Deckenplatten in Feuchtraumen eingesetzt. Sie 
zeichnen sich durch eine reduzierte Wasseraufnah- 
me, eine erhohte innere Festigkeit und daraus re- 
sultierend. durch eine erhohte Formbestandigkeit 

40 aus. 

Gegebenenfalls ist es zweckmafiig. bei der 
Herstellung der aus den feinteiligen Materialien und 
dem wafirigen Bindemittel zusammengesetzten 
Ausgangsbreis handelsUbliche Flockungsmittel, 
45 z.B. Mischpolymerisate aus 70 Gew.-% Acrylamid 
und 30 Gew.-% Diethylaminoethylacrylat Oder was- 
serabstoCende Hilfsmittel wie Stearyldiketen oder 
Polysiloxane oder andere ubliche Hilfsmittel, z.B. 
eine waflrige Aluminiumsulfatlosung als Fallungs- 
so mittel, miteinzuarbeiten. 

Die in den folgenden Beispielen angegebenen 
Prozente und Teile beziehen sich, wenn nicht an- 
ders angegeben, auf das Gewicht. 

55 Beispiele 

Untersuchung verschiedener erfindungsgemafier 
Formkorper F1 bis F17 
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a) Bestimmung der Formbestandigkeit 

Durch Abschleifen der bei der Herstellung der 
Formkorper (die nachfolgend naher beschrieben 
wird) dem Sieb abgewandten Seite wurden Pruf- 
korper hergestellt, die folgende Maite aufwiesen: 5 

Lange 250 mm 

Breite 50 mm und 

Hone 15 mm. 
Die so erhaltenen Prufkorper wurden in einem to 
Feuchtraum bei einer Temperatur von 38° C und 
99 % relativer Luftfeuchtigkeit flachseitig, jeweils 
nur nahe den 50 mm breiten Endkanten, waag- 
recht aufgelegt und in ihrem geometrischen Mit- 
telpunkt mit einem Gewicht der Masse 1 kg 75 
belastet. Nach einer bestimmten Belastungsdau- 
er wurde im entlasteten Zustand die Durchbie- 
gung des Prufkorpers (Absenkung des Mittel- 
punktes relativ zur Ausgangsposition) gemes- 
sen. 20 

b) Festigkeit 

Prufkorper mit den MaJ3en 
Lange 1 7 cm 
Breite 2 cm und 

Hohe 2 cm 25 
werden unter Normalbedingungen, jeweils nur 
nahe den Endkanten der Breitseite waagrecht 
aufgelegt und in ihrer geometrischen Mitte mit 
einer kontinuieriich zunehmenden Kraft belastet. 
Die beim Bruch anliegende Kraft ist ein MaB fOr 30 
die Festigkeit 

c) Reitfkraft 

Die Reiflkraft wurde nach DIN 53455 ermittelt. 
F1: In einer Mischung aus 5 kg Wasser, 

360 g Polyacryisaure (K-Wert des 35 
Na-Salzes bei 25 'C in Wasser = 
110), 140 g 2- 

Hydroxymethylbutandiol-1 .4 und 9,2 
g eines Polysiloxans wurden 250 g 
Mineralwolle eingeruhrt 40 
Anschlie/tend wurden als Flockungs- 
mittel 4 g einer 10 gew.-%igen wafl- 
rigen Losung eines handelsQblichen 
Mischpolymerisats aus 70 Gew.-% 
Acrylamid und 30 Gew.-% Diethyla- 45 
minoethyiacrylat zugesetzt. Danach 
wurden 20 % des erhaltenen Breis in 
einem Siebkasten (Siebfla*che 25 cm 
x 5 cm) gleichmatfig verteilt und 
durch Anlegen eines geringfGgigen 50 
Unterdruckes bei gleichzeitigem 
Pressen mit einer aufgelegten Loch- 
platte (25 cm x 5 cm, 0,1 bar) grob 
entwassert, so dafl eine feuchte 
Rohplatte mit einer Dicke von 18 55 
mm und einem Wassergehalt von 40 
bis 80 Gew.-% erhalten wurde. Die- 
se wurde im Umlufttrockenschrank 



bei 1 80 * C getrocknet 
Formbestandigkeit = 1 mm Absen- 
kung nach 260 h 
F2: Wie F1, jedoch wurden zusatzlich 
zur Mineraiwolle noch 100 g Kaolin 
eingesetzt. 

Formbestandigkeit = keine meBbare 
Absenkung nach 360 h 
F3: Wie F1 , jedoch wurden als mehrwer- 
tiger Alkohol 150 g Trimethylolpro- 
pan eingesetzt. 

Formbestandigkeit = 3 mm Absen- 
kung nach 56 h 
F4: Wie F1 , jedoch wurden als mehrwer- 
tiger Alkohol 128 g Glycerin einge- 
setzt 

Formbestandigkeit = 3 mm Absen- 
kung nach 120 h 

F5: Eine handelsiibliche 16 mm dicke 
Mineralfaserplatte, die als Bindemit- 
tel Starke enthielt, wurde als Form- 
grundkorper mit einer waflrigen Lo- 
sung aus 36 g Polyacryisaure (K- 
Wert des Na-Salzes bei 25 - C in 
Wasser = 110) und 14 g 2- 
Hydroxymethylbutandioi-1 ,4 in 200 g 
Wasser durch Auftrag mit dem Pin- 
sel auf der Dekorseite beschichtet 
(Auftragsmenge 100 g 

Trockenmasse/m 2 ) und 15 min bei 
150*C im Umlufttrockenschrank ge- 
trocknet. AnschlieBend wurde daraus 
ein Prufkorper mit den Maflen 
250 mm x 50 mm x 16 mm 

zugeschnitten und wie beschrieben 
auf Formbestandigkeit gepriift An- 
schlie/tend wurde der Versuch mit 
dem nicht beschichteten Formgrund- 
korper wiederholt 
Formbestandigkeit = 
Bruch nach 21 h (unbeschichtet) 
1 mm Absenkung nach 192 h 
(beschichtet) 

F6: Wie F5, jedoch wurde als mehrwerti- 
ger Alkohol eine Mischung aus 6,2 g 
Glycerin und 7,4 g Trimethylolpro- 
pan eingesetzt. 

Formbestandigkeit = 2 mm Absen- 
kung nach 1 54 h 
F7: 96 g feinteilige Holz- und Ceiluiose- 
fasern, 24 g feinteilige Polypropylen- 
fasern, 3 I Wasser, 180 g Polyacryi- 
saure (K-Wert des Na-Salzes bei 
25° C in Wasser = 110) und 45 g 
Trimethylolpropan wurden zu einem 
Faserbrei vermengt, in w Ichen zu- 
satzlich 24 g iner 8 gew.-%igen 
wafirigen Emulsion von Stearyldike- 
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ten und 4 g einer 10 gew.-%igen 
wafirigen Losung eines handelsUbli- 
chen Mischpolymerisates aus 70 
Gew.-% Acrylamid und 30 Gew.-% 
Diethylaminoethyiacrylat in der ge- 5 
nannten Abfolge eingeruhrt wurden. 
Danach wurde die Masse in einem 
Siebkasten (25 cm x 25 cm) gleich- 
mafiig verteilt und, wie bei F1 be- 
schrieben, grob entwassert. Die so io 
erhaltene Rohplatte wurde zusatzlich 
in einem Mikrowellenherd auf einen 
Restwassergehait von 15 Gew.-% 
vorgetrocknet. Anschliefiend wurde 
in einer beheizten Presse bei 20 *C is 
unter einem Druck von 50 kp/cm 2 
endgetrocknet Die Prefidauer betrug 
90 s. 

Reifikraft: 12 N/mm 2 
F8: Wie F7, jedoch wurden als mehrwer- 20 
tiger Alkoho! 38 g Glycerin einge- 
setzt. 

Reii3kraft: 9,5 N/mm 2 
F9: 50 g feinteilige Holzfasern wurden 

mit 19 g einer 8 gew.-%igen wafiri- 25 
gen Emulsion von Stearyldiketen 
verrUhrt und anschliefiend bei 
120* C 15 min getrocknet. Anschlie- 
fiend wurde eine Losung von 8 g 
Polyacrylsaure (K-Wert des Na-Sal- 30 
zes bei 25 "C in Wasser = 110) und 
3 g 2-Hydroxymethyibutandiol-1 ,4 in 
40 g Wasser eingeruhrt. Danach 
wurde wieder bei 120°C 15 min ge- 
trocknet und die Masse in einer 35 
Form (20 cm x 20 cm) bei 220 °C 
und 50 kp/cm 2 90 s in einer beheiz- 
ten Presse geprefit. Es wurden Fa- 
serplatten einer Starke von 4 mm 
erhalten. <o 
Reifikraft: 8,5 N/mm 2 

F10: Eine Losung von 58 g Polyacrylsau- 
re (K-Wert des Na-Salzes bei 25 °C 
in Wasser = 110) und 21 g 2- 
Hydroxymethylbutandiol-1,4 in 200 g 45 
Wasser wurde mit 1400 g Normsand 
(gemafi DIN 1164 Teil 7) verruhrt 
und eine Form (17 cm x 2 cm x 2 
cm) mit diesem Gemisch unter Ver- 
dichten gefullt. Anschliefiend wurde 50 
2 h bei 180° C getrocknet 
Festigkeit: 10,7 kg/cm 2 

F11: In eine Mischung aus 7 kg Wasser, 
40.2 g einer handelsublichen 30 
gew.-%igen wafirigen Polymerisat- 55 
dispersion eines polymeren Polyal- 
kohols, der in polymerisierter Form 
aus 80 Gew.-Teilen Methylmethacry- 



lat und 20 Gew.-Teilen Hydroxypro- 
pylacrylat aufgebaut war (K-Wert bei 
25 - C in DMF = 50). 20,1 g einer 
handelsublichen 40 gew.-%igen 
wafirigen Polymerisatdispersion ei- 
ner polymeren Polycarbonsaure, die 
in polymerisierter Form aus 60 
Gew.-Teilen Methylmethacrylat, 30 
Gew.-Teilen n-Butylacry!at und 10 
Gew.-Teilen Methacrylsaure aufge- 
baut war (K-Wert bei 25 'C in DMF 
= 70) und 16 g eines Polysiloxans 
wurden 250 g Mineralwolle einge- 
ruhrt. 

Anschliefiend wurden als Flockungs- 
mittel 4 g einer 10 gew.-%igen wafi- 
rigen Losung eines handelsublichen 
Mischpolymerisats aus 70 Gew.-% 
Acrylamid und 30 Gew.-% Diethyla- 
minoethyiacrylat zugesetzt Danach 
wurden 20 % des erhaltenen Breis in 
einem Siebkasten (Siebflache 25 cm 
x 5 cm) gleichmafiig verteilt und 
durch Anlegen eines geringfOgigen 
Unterdruckes bei gleichzeitigem 
Pressen mit einer angelegten Loch- 
platte (25 cm x 5 cm, 0, 1 bar) grob 
entwassert, so da/3 eine feuchte 
Rohplatte mit einer Dicke von 18 
mm und einem Wassergehalt von 40 
bis 80 Gew.-% erhalten wurde. Die- 
se wurde im Umlirfttrockenschrank 
bei 180" C getrocknet. 
Formbestandigkeit = 2 mm Absen- 
kung nach 213 h 
F12: Wie F1 1 , jedoch wurden anstelle der 
wafirigen Dispersion des polymeren 
Polyalkohols eine Losung von 3,15 g 
Trimethylolpropan in 28 g Wasser 
eingesetzt. 

Formbestandlgkeit = 4 mm Absen- 
kung nach 128 h 
F13: Eine handelsUbliche 16 mm dicke 
Mineralfaserplatte, die als Bindemit- 
tel Starke enthielt, wurde als Form- 
grundkorper mit einer wafirigen Mi- 
schung aus 500 g einer handelsubli- 
chen 30 gew.-%igen wafirigen Poly- 
merisatdispersion einer polymeren 
Polycarbonsaure, die in polymeri- 
sierter Form aus 70 Gew.-Teilen Me- 
thylmethacrylat und 30 Gew.-Teilen 
Methacrylsaure aufgebaut war (K- 
Wert bei 25 "C in DMF = 70), und 
500 g einer handelsublichen 30 
gew.-%igen wafirigen Polymerisat- 
dispersion eines polymeren Polyal- 
kohols, der in polymerisierter Form 
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aus 80 Gew.-Teilen Methylmethacry- 
lat und 20 Gew.-Teilen Hydroxy pro- 
pylacrylat aufgebaut war (K-Wert bei 
25 °C in DMF = 50), durch Auftrag 
mit dem Pinsel auf der Dekorseite 
beschichtet (Auftragsmenge 100 g 
Trockenmasse/m 2 ) und 15 min bei 
150° C im Umlufttrockenschrank ge- 
trocknet. AnschlieBend wurde daraus 
ein PrUfkorper mit den Ma/ten 
25 mm x 50 mm x 16 mm 
zugeschnitten und wie beschrieben 
auf Formbestandigkeit gepruft. An- 
schlie/tend wurde der Versuch mit 
dem nicht beschichteten Formgrund- 
korper wiederholt. 
Formbestandigkeit = 
Bruch nach 24 h (unbeschichtet) 
3 mm Absenkung nach 271 h 
(beschichtet) 
F14: Wie F13, jedoch wurde anstelle der 
waBrigen Dispersion des polymeren 
Polyalkohols eine Losung von 4,5 g 
Diethanolamin in 350 g Wasser ein- 
gesetzt. 

Formbestandigkeit = 3 mm Absen- 
kung nach 220 h 
F15: 90 g feinteilige Holz- und Cellulose- 
fasern, 20 g feinteilige Polypropylen- 
fasern, 8 I Wasser, 12 g einer han- 
delsOblichen 30 gew.-%igen waflri- 
gen Polymerisatdispersion einer po- 
lymeren Polycarbonsaure, die in po- 
ly me risierter Form aus 80 Gew.-Tei- 
len Methylmethacrylat und 20 Gew.- 
Teilen Methacrylsaure aufgebaut war 
(K-Wert bei 25 °C in DMF = 70), 
und 8 g einer handelsOblichen 30 
gew.-%igen waBrigen Polymerisat- 
dispersion eines polymeren Polyal- 
kohols, der in polymerisierter Form 
aus 90 Gew.-Teilen Methylmethacry- 
lat und 10 Gew.-Teilen Hydroxypro- 
pylacrylat aufgebaut war (K-Wert bei 
25* C in DMF » 50), wurden zu 
einem Faserbrei vermengt, in wel- 
chen zusatzlich 25 g einer 10 gew.- 
%igen waflrigen AluminiumsulfatlS- 
sung und 4 g eines handelsOblichen 
Mischpolymerisats aus 70 Gew.-% 
Acrylamid und 30 Gew.-% Diethyla- 
minoethylacrylat eingerUhrt wurden. 
Danach wurde die Masse in einem 
Siebkasten (25 cm x 25 cm) gleich- 
maBig verteilt und, wie bei F11 be- 
schrieben, grob entwass rt Di so 
erhaltene Rohplatte wurde zusatzlich 
in einem Mikrowellenherd auf einen 



Restwassergehalt von 15 Gew.-% 
vorgetrocknet. Anschliei3end wurde 
in einer beheizten Presse bei 20 *C 
unter einem Druck von 50 kp/cm 2 
endgetrocknet. Die PreCdauer betrug 
30 s. 

Reifikraft: 11.5 N/mm 2 
F16: Wie F15, jedoch wurde anstelle der 
waflrigen Dispersion des polymeren 
Polyalkohols eine Losung von 0,1 g 
Triethanolamin in 6 g Wasser einge- 
setzt. 

Reiflkraft: 8,5 N/mm 2 
F17: 50 g feinteilige Holzfasern wurden 
mit 19 g einer 8 gew.-%igen waflri- 
gen Emulsion von Stearyldiketen 
verrGhrt und anschliei3end bei 
120°C 15 min getrocknet. Anschlie- 
/3end wurde eine Mischung aus 4 g 
einer handelsOblichen 40 gew.- 
%igen waflrigen Polymerisatdisper- 
sion einer polymeren Polycarbon- 
saure, die in polymerisierter Form 
aus 60 Gew.-Teilen Methylmethacry- 
lat, 30 Gew.-Teilen n-Butylacrylat 
und 10 Gew.-Teilen Methacrylsaure 
aufgebaut war (K-Wert bei 25 °C in 
DMF = 70) und 2 g einer handels- 
Oblichen 30 gew.-%igen wa/Jrigen 
Polymerisatdispersion eines polyme- 
ren Polyalkohols, der in polymeri- 
sierter Form aus 90 Gew.-Teilen Me- 
thylmethacrylat und 10 Gew.-Teilen 
Hydroxypropylacrylat aufgebaut war 
(K-Wert bei 25 °C in DMF = 50), 
eingerOhrt. Danach wurde wieder bei 
120°C 15 min getrocknet und die 
Masse in einer Form (20 cm x 20 
cm) bei 220 °C und 50 kp/cm 2 90 s 
in einer beheizten Presse gepreflt. 
Es wurden Faserpiatten einer Grofie 
von 4 mm erhalten. 
ReiBkraft: 10 N/mm 2 



45 Patentanspruche 

1. Formkorper, die als Hauptbestandteile feinteili- 
ge natUrliche oder synthetische Materialien so- 
wie Kondensationsprodukte aus hochmolekula- 

50 ren Polycarbonsauren und mehrwertigen Alko- 

holen, Alkanolaminen oder mehrwertigen Ami- 
nen enthalten. 

2. Formkorper nach Anspruch 1 , die, bezogen auf 
55 das Gesamtgewicht, 0,5 bis 15 Gew.-% an 

Kondensationsprodukten aus hochmolekutaren 
Polycarbonsauren und mehrwertigen Alkoho- 
len, Alkanolaminen oder mehrwertigen Aminen 
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enthalten. 

3. Formkorper nach den Anspruchen 1 oder 2, 
die solche Kondensationsprodukte enthalten, 
bei deren Kondensationsreaktion die hochmo- 
iekularen Polycarbonsauren und die mehrwerti- 
gen Alkohole, Alkanoiamine oder mehrwertigen 
Amine in solchen Mengen eingesetzt werden, 
daB die Anzahl der Saurefunktion der Gesamt- 
zahl aus alkoholischen Hydroxyl- und Amin- 
funktionen Equivalent ist 

4. Formkorper nach den AnsprGchen 1 bis 3, die 
Kondensationsprodukte von solchen polymeren 
Polycarbonsauren enthalten, die wenigstens 5 
jedoch weniger als 50 mol-%, bezogen auf die 
die polymeren Polycarbonsauren konstituieren- 
den Monomeren, an Monomeren einpolymeri- 
siert enthalten, die eine Carboxylgruppe ent- 
halten. 

5. Formkorper nach Anspruch 4, wobei die Poly- 
carbonsauren in Dimethyiformamid bei 25* C 
einen K-Wert von 50 bis 100 aufweisen. 

6. Formkorper nach den AnsprGchen 1 bis 5, die 
Kondensationsprodukte aus hochmoiekularen 
Polycarbonsauren und solchen polymeren Po- 
lyalkoholen, deren K-Wert bei 25* C in Dime- 
thyiformamid 40 bis 80 betragt. enthalten. 

7. Formkorper nach den AnsprUchen 1 bis 5, die 
Kondensationsprodukte aus hochmoiekularen 
Polycarbonsauren und Trimethylolpropan, Gly- 
cerin, 2-Hydroxymethylbutandiol-1 ,4, Diethano- 
iamin, Triethanolamin, Ethylendiamin oder Tet- 
ramethylendiamin enthalten. 



lichen oder synthetischen Materialien zunachst 
durch mechanisches Mischen mit einem waflri- 
gen Gemisch, das wenigstens eine hochmole- 
kulare Polycarbonsaure und wenigstens ein 

5 mehrwertiges Amin, Alkanolamin oder einen 

mehrwertigen Alkohol enthalt, als Bindemittel 
versetzt, anschlieflend das uberschUssige Bin- 
demittel abtrennt, die entstandene Masse formt 
und sie dann bei einer Temperatur von 100 bis 

w 250 "C trocknet. 

12. Verfahren zur Herstellung von Formkorpem 
gemafl den Anspruchen 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dai5 man Formgrundkorper, 

15 die aus naturlichen oder synthetischen feinteili- 

gen Materialien und Bindemitteln aufgebaut 
sind, mit einem wenigstens eine hochmolekula- 
re Polycarbonsaure und wenigstens ein mehr- 
wertiges Amin. Alkanolamin Oder einen mehr- 

20 wertigen Alkohol enthaltendeh watfrigen Ge- 

misch beschichtet und dann bei 1 00 bis 
250 * C trocknet. 

13. Verwendung von flachigen Formkorpem ge- 
25 mafl den AnsprUchen 1 bis 10 oder hergestelrt 

gematf den Anspruchen 11 oder 12 als Dek- 
kenplatten. 
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8. Formkorper nach den AnsprUchen 1 bis 3, die 

Kondensationsprodukte von solchen polymeren 40 
Polycarbonsauren enthalten, die wenigstens 50 
mol-% an Monomeren einpolymerisiert enthal- 
ten, die eine Carboxylgruppe aufweisen. 



9. Formkorper nach Anspruch 8, die Kondensa- 45 
tionsprodukte von solchen polymeren Polycar- 
bonsauren enthalten, deren Natriumsalze in 
Wasser bei 25° C einen K-Wert von 90 bis 130 
haben. 

50 

10. Formkorper nach Anspruch 9, die solche Kon- 
densationsprodukte enthalten, deren alkoholi- 
sche Komponente Trimethylolpropan, Glycerin 
oder 2-Hydroxymethylbutandiol-1 ,4 ist. 

55 

11. Verfahren zur Herstellung von Formkorpem 
gemafl den AnsprUchen 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dai3 man die feinteiligen natUr- 
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